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 درباره این سند

 

 و  با نام و یاد خدای بزرگ

 و با درود به تمامی افراد فعال در حوزه اتوماسیون صنعتی

 

 

ضر       شی حا صل  سند آموز شی با عنوان   چهارمف ستندات کنترل و  »از یک کتاب یا مجموعه آموز  I&C) ابزار دقیقم

Documentationدارد باشد. که از منابع و مدارک معتبر مانند استان( میANSI ISA 18.1  .ترجمه و گردآوری شده است 

 شود.های مشخصات تجهیزات ابزاردقیق تشریح مییا فرم« دیتاشیت»دراین فصل، مدرکی تحت عنوان 

ستندات   EPCیک پروژه  صورت بهاگر یک پروژه فرایندی را  سی     I&Cفرض کنیم، م ستند که در فاز طراحی و مهند مدارکی ه

خاص  یالزامات فنو استخراج  (، پوشش  I&Cو کنترل ) قیابزار دق یطراحمدارک هدف از شوند.  لید مییک پروژه فرآیندی تو

 ود.دنبال ش دیبا قیدق صورتبهدر فاز ساخت  اپروژه و ی یمواد فنو تامین تجهیزات و  هیاست که هنگام تهفرایندی پروژه 

سال    ازآنجا سند  شروع به که این  شر یک کتاب تهیه     کار این بها پیش در ابتدای  صنعتی با هدف ن سیون  نده حقیر در حوزه اتوما

های زیادی اسددت. ولی امید اسددت که در ارتقان دانش و توان عمییاتی افراد تازه وارد در حوزه شددده اسددت، ق عار دارای کاسددتی

 اتوماسیون صنایع فرآیندی مفید بوده باشد.

سند         شی مرتبط با این  سناد آموز سند و ا حق  گونهچیکه ه ازآنجالذا  گیرد.رایگان در اختیار خوانندگان قرار می صورت بهاین 

با  یآموزش  مجموعه نیاز ا یو هرگونه استفاده عیم  رینشده است لذا نشر، تکث    ینیب شیپ یمجموعه آموزش  نیبرای ا نشر  و فیتال

شتن هرگونه    یحفظ امانت م الب آن، آزاد م صورت دا شد. در  ست الکترون  قیطر از دیتوانیو انتقاد م شنهاد یپ با با  کیآدرس پ

 . دییارتباط برقرار نما نجانبیا

info@adli-control.com 

s.akbari@znu.ac.ir 

 با تشکر : صادق اکبری

mailto:info@adli-control.com
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 آدلی کنترل
های آموزش مرکز تخصصی دوره

 اتوماسیون صنعتی

 ما درباره

فت و های مختلف صنایع نر بخشدشرکت فنی و مهندسی آدلی کنترل باور، با داشتن تخصص و تجربه کافی 

 سازیدهپیاطراحی و  ،یقابزار دقتجهیزات برق، کنترل و  ینتأم ینهدرزمآماده ارائه خدمات مهندسی گاز و کارخانه 

د. همچنین باشمیصنعتی در حوزه اتوماسیون  مشاوره و ، تعمیر و نگهدارییروزآوربهو  ، ارتقاءهای کنترلسیستم

های بزرگ های آموزشی شرکتای و مطابق با استانداردکاملاً حرفه صورتبهشرکت این  آموزشی دپارتمان

های اتوماسیون صنعتی برگزار های آموزشی مختلفی را در خصوص انواع سیستمجهانی همچون زیمنس دوره

 کند..می

www.adli-control.com 

Info@adli-Control.com 

+98-921-2182734 

+98-021-44731981 

+98-021-44745368 

Actrain.adli-control.com 

 61محله شهرک راه آهن ، خیابان سایه یکم ، خیابان  -تهران 

 . کد پستیبقه همکف، ط 48متری گلستان ، پلاک 

6838578111 

 



 

 چـهارمفـصـل 
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 هاي مشخصاتفرم
 (ديتاشيت)

What is Instrument DataSheet? 
 

 های زیر را کسب نماید: این فصل تواناییی با مطالعهرود که خواننده انتظار می

 های کنترل و ابزاردقیقهای مشخصات دستگاهآشنایی با دیتاشیت یا فرم 

 کنترل و ابزاردقیقهای دستگاه دیتاشیت تهیه 
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 چكيده 

 زاتیتجهاز  کیهر  اتیجزئاسخخت که  یمدرک( Instrument Data Sheet)« های مشخخخصخخاتفرم» مدرک

 هک مدرک اسخخت نیو سخخازندگان با اسخخت اده از ا  دینمایمتوصخخیف  سخخازندگان یا براو کنترل ر قیابزاردق

 .ندینما هیپروژه ته طیو آنرا با توجه به شرا داده یو مال یفن شنهادیپ ،مورد نظر پروژه برای دستگاهتوانند یم

جهیزات ناسه ت ش  علائم ترسیمی و ، همزمان با اضافه نمودن  های کنترل و ابزار دقیقطراحی سیستم   تیم

شه  سه   که با وارد کردن  دهند. یکی ایندو فعالیت دیگر را نیز انجام می،  P&ID هایبه نق ستگاه  شنا ر ها دد

ست تجهی »مدرک  سه   از یکتایی  بانک اطلاعات پروژهیا « ابزار دقیقات زفهر ستگاه  شنا ص د ل ها اطمینان حا

که در  کنند. این تعاریفای کنترل و ابزار دقیق تهیه میه که تعاریف مکتوبی از دسخخختگاه    اینین کنند. دوم می

 (Data Sheet) باشد از آنها به عنوان دیتا شیت  های مشخصات می  بیشتر مواقع ولی نه همیشه، در قالب فرم  

 شود. ابزار دقیق یاد میکنترل و های دستگاه

 باشد یاز میورد ناطلاعات ت صیلی زیادی برای تعریف هر دستگاه کنترل و ابزار دقیق م  به عبارت دیگر 

ست اده می    ارائه این اطلاعات از فرمتهیه و برای که  شخصات ا عداد که ت با توجه به اینچنین همشود.  های م

صات و پارامتر    شخ ستگاه اندازه م ضی مواقع از    گیری زیاد میهای دخیل در انتخاب یک د شد که در بع  84با

ه که اقدام ب لذا قبل از این کنند.ه مهندسان کمک فراوانی می در ساماندهی اطلاعات ب  رود.مورد نیز فرارتر می

یق در کنترل و ابزار دق شود مشخصات موردنیاز دستگاه توسط طزاحان سیستم        ابزاردقیق های خرید دستگاه 

گردد. این اطلاعات که در ابتدا حاوی ای که به دیتا شخخیت معروه هسخختند تهیه و پر میصخخ حات گسخخترده

افی باشد با اطلاعات اضهای مورد تایید میون کاربرد، نوع سیال، شرایط محیطی، استانداردمشخصات کلی چ

 گردد. شده توسط فروشنده محصول تکمیل میارائه
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 هـقدمـم

سی   که تیمزمانی ستم   طراحی مهند سیمی  کنترل و ابزار دقیق های سی سه   و علائم تر شه  به نها را شنا ق

P&ID  ضافه می سه    با وارد کردن که اینیکی  دهند.و فعالیت دیگر را نیز انجام میکنند، همزان دا ر ها دشنا

توبی آنها تعاریف مک که اینکنند. دوم ها اطمینان حاصل می  شناسه   ابزار دقیق از یکتایی شماره  فهرست  سند 

شخخه، در نه همیولی کنند. این تعاریف که در بیشخختر مواقع کنترل و ابزار دقیق تهیه و آماده میهای از دسخختگاه

های دستگاهیا ص حه مشخصات  (Data Sheet) دیتا شیتعنوان  از آنها بهباشد  های مشخصات می  قالب فرم

ست قطعات  ها در تهیه این تعاریف عبارتشود. دیگر روش یاد میابزار دقیق  ، (Bill of Material)اندز: فهر

 .پاراگراه توضیحی سادهیک و یا  (Requisitions)وسایل درخواستی

های کنترل و ابزار دقیق و کامل دستگاه  تعریفبرای  P&IDشه  واضح است که اطلاعات موجود در نق  

به  باشخخد.و همچنین راهی برای ارائه آنها مورد نیاز می ترباشخخد. لذا نیاز به اطلاعات اضخخافی دقیق کافی نمی

سیمی علامتعنوان مثال  سب  تر شه   FT-101 و برچ ستگاهی  P&IDموجود در نق فلومتر یک را به عنوان  د

باشخخخد.  می P&IDبر روی کند و این تنها اطلاعات موجود از دسخخختگاه مورد نیاز       تعریف مینوع ورتکس 

تواند با این اطلاعات ناقص و بدون داشتن اطلاعات تکمیلی در مورد  فروشنده و یا تامین کننده دستگاه نمی  

ه دانستن  برآیند، برای تهیه دستگاه درست و سازگار با ف   قیمت و تحویل درست آن اظهار نظر کند. فروشنده   

سیال اندازه حداقل ستم، اطلاعات      هایی چون عملیاتی پارامترگیری، بازه اطلاعات مانند نوع  سی شار  دما و ف

سیگنالی مجاز، نیازهای لوله و اندازهاتصالات  مربوط به  ریکی، بندی نواحی الکتو توان دستگاه، دسته   نگهای 

همچنین ممکن خواهد داشخخخت. غیره نیاز  و (Housing Raiting) هادسخخختگاه بندی ح اظتی مح ظهدرجهو 

ی( هایی مثل میزان فلوی)دبکه حداقلباشد  نیاز  گیری حداکثر ار دانش و تخصص فروشنده،  برای بهرهاست  

ندی های منرمال و طراحی، دما و فشار عملیاتی فرآیند، اطلاعات فرآیندی فلو مانند ضریب چسبندگی و نیاز 

 ه گ ته شود.به فروشند متالورژیکىای و ماده

ستگاه کنترل    آن جایی کهاز بنابراین  صیلی زیادی برای تعریف هر د ورد نیاز و ابزار دقیق م اطلاعات ت 

ست اده می   برای ارائه این اطلاعات از فرمباشد،  می ها در ساماندهی و تضمین   شود. این فرم های مشخصات ا

صات  تعداد مشخ  که اینبا توجه به بارت دیگر به عکند. میفراوانی اطلاعات تکمیل شده به مهندسان کمک   
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مورد نیز  84باشخخد که در بعضخخی مواقع از  گیری زیاد میهای دخیل در انتخاب یک دسخختگاه اندازهو پارامتر

ستگاه  که اینلذا قبل از  .رودفرارتر می ستگاه        های اندازهاقدام به خرید د صات موردنیاز د شخ شود م گیری 

هستند  ای که به دیتا شیت معروهابزار دقیق در ص حات گستردهکنترل و  سیستمحان گیری توسط طزا اندازه

چون کاربرد، نوع سیال، شرایط محیطی،   مشخصات کلی   حاوی . این اطلاعات که در ابتدا دگردپر میتهیه و 

ستاندارد  ضافی ارائه   میهای مورد تایید ا شد با اطلاعات ا سط    با شنده  شده تو صول تکمیل م فرو  ردد.گیمح

 باشد. ها نشان از نبود اطلاعات میموارد خالی در این فرم

 با عنوان: ISA-20-1981های مشخصات در استاندارد اطلاعات بسیار تکمیلی در خصوص فرم

Specification Forms for Process Measurement and Control Instruments, Primary 

Elements and Control Valves 
ند این س موجود در اطلاعات بر اساس  منتشر شده است. که بیشتر مطالب این فصل       ISAمن توسط انج 

 ضمیمه کتاب ارائه شده است.لوح فشرده این سند در  تهیه شده است.

 های مشخصات: فرم 1-4شكل

 ی را که در سند هایدستگاهجزئیات  ،های مشخصاتفرمP&ID  هستند شناسهدارای ،

 .دنکنتعریف می

  اشد.بحاوی اطلاعات ضروری برای دریافت قیمت از فروشنده و خرید دستگاه میفرم 

 اطلاعات تخصصي مورد نياز

ست  دها، مهندسان و متخصصین کنترل و ابزار دقیق    های مشخصات دستگاه   در تکمیل و پر کردن فرم

 به سه نوع اطلاعات زیر نیاز دارند.کم 

 بایسختی نحوه کار و کنترل فرآیند مورد نظر را بداند.  دقیقابزار کارشخناس   دانش مربوط به فرآیند.  .6

ستی از میزان فلوها،     شناس بای شار مقادیر کار شته و   ف فرآیند، دمای محیط و دمای فرآیند آگاهی دا

تر از همه، از هر نوع تغییرات در شخخرایط فرآیند با خبر باشخخد. این شخخخص همچنین بایسخختی از مهم

سمت تاثیر فلوی فرآیند بر تما شد  هایی که با فرآیند در تماس میم ق ست مطلع با تاثیر از ی بوده و بای

ستگاه  شئد.      قرار گرفتن د شته با سورها در معرض مواد خورنده و قابل ان جار اطلاع کافی دا سن ها و 

های ساخت و ح اظت موجود در زمینه دستگاه مورد نظر   متخصص ابزار دقیق همچنین با استاندارد  

 آشنا باشد.
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ستانداردها  دا .2 ستگاه.    نش ا صات د شخ ستگاه مورد نظر      و م ستی بداند که د متخصص ابزار دقیق بای

باشد. بسیاری از پیمانکاران مهندسی و کارفرمایان مشخصات ها و مشخصاتی میحاوی چه استاندارد

ست دارند که   سازی دیکته می  به جامعی در د ستند . کندآنها در انتخاب و کی یت مواد، تجهیزات و م

 های صنعتی مرتبط وجود دارد که بایستی از آنها نیز پیروی گردد.همچنین تعداد زیادی استاندارد

ای هکننده کارشخخناس ابزار دقیق بایسخختی اطلاعات ت صخخیلی در خصخخوص تامین . دانش محصووول .3

ست  شد.    اهگد شته با شنده به این معنی های کنترل و ابزار دقیق دا  د هروانتگان میکه کدام یک از فرو

ها از  را تامین کند. موقعی که پیشخخخنهادات در خصخخخوص دسخخختگاه      موردنظر  یها از دسخخختگاه یک  

شنده  صه       فرو شخ شناس م ست که کار شترک  گان رقیب دریافت گردید، نیاز ه بین همه را در ای م

که  ایبدون در نظر گرفتن فروشنده خاص، تشخیص دهد. ضرورت دارد که نقاط برجسته    و وسایل  

گردد ولی واقعاً صول توسط شخص فروشنده به عنوان شاخص و برتری مطرح می     در خصوص مح 

 باشد تشخص داده شود.مورد نیاز نمی

ی هالازم و دستورالعملمشخصات های را که شامل تمامی فرم ISA-20افزاری از نسخه نرم ISAانجمن  :نكته

شد،  می شرده  قالب یک ر دبا ست. در ا   لوح ف شار نموده ا افزار این امکان وجود دارد که یک ین نرمتهیه و انت

سبی پر و پرینت گردد. و  فرمی انتخاب سخه نرم افزاری گزارش فنی فرم  با اطلاعات منا های علاوه بر این ن

سیاری از فرم که شده است.   آورده ، CDدر این  ISA-TR 20.00.1 یعنی مشخصات   ت های مشخصا  حاوی ب

های برای ایجاد فرم ISA-20نسخخخخه نرم افزاری  باشخخخد.ه میهای جدید و بروز آوری شخخخدنسخخخخهاعم از 

 مشخصات در این فصل مورد است اده قرار گرفته است.

شده      7-8شکل   صات تولید  شخ شکل       ISA-20با  فرم م شان می دهد.  شار را ن نیز  1-8برای گیج ف

 باشد.حاوی دستور العمل لازم برای پر کردن فرم می

 هادستگاه مشخصات هاي ديگر تعريفشيوه

تعریف دستگاههای کنترل و ابزار  استاندارد در  های مشخصات به عنوان یک روش   فرم، از بخشاین تا 

شیوه   نیز همان طوریکه قبلاً ولی  .یاد کردیمدقیق  صل ذکر گردید.  که  وجود داردهای دیگری نیز در همین ف

 ود. شبرای تعریف و تشریح دستگاههای کنترل و ابزار دقیق است اده می
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ستگاههای کنترل و ابزار          در  ضی از د سب کد دار برای بع سات، از یک برچ س ضی از پروژه ها یا مؤ بع

شده  دقیق  شند نمیپیچیده که خیلی  P&IDدر نمایش داده  ست اده می با صل ، ا س دوم  کنند. مثال ف ب از برچ

PI-100  رنج و  8 2/6 "فشخخار با قطر گیجیک نمایش برایpsi 674-7 ، دارای اسخختیل ضخخدزنگ و از جنس

  P&IDهای بار در مجموعه نقشه 74فشار ممکن است  گیجاین است اده کرده است. از نوع لوله بودن سنسور 

های مشابه یجنیز ممکن است برای گ PI-101برچسب با  یفشار دیگریج یک پروژه کامل بکار گرفته شود. گ

PI-100  ست اده قرار گیرد ولی با یک رنج مت او ست   .psig 244-4ت مورد ا -PI یجگبه عنوان مثال ممکن ا

سات از یک          P&IDبار در کل  27به تعداد  101 س ضی از مؤ سردرگمی، بع شود. برای جلوگیری از  تکرار 

شانگر  ست اده می   حره ن این دستگاهها با شماره حلقه   حاصل شود که    اطمینانتا کند. به جای شماره حلقه ا

 شوند.به اشتباه گرفته نمی

ستم    ،چه در خارج و چه در ایران هاتوجه به اینکه در تمام پروژه با ه:نكت سی های کنترل و ابزار دقیق مدارک 

ده پرهیز شخخرسخخند، که گاهاً نامناسخخب به نظر میلذا از ترجمه بعضخخی موارد  .گرددبه زبان انگلیسخخی تهیه می

 .است

 توصیف دستگاههای کنترلدر مشخصات های از فرمنیز ممکن است به جای است اده ها بعضی از پروژه

راه ک پاراگیکرده و است اده  تجهیرات فهرست درخواست    یا فهرست قطعات مدارکی مانند از ، و ابزار دقیق

ها این روشخ  باشخد برای همه آنها مورد نیاز میاز آنجاییکه اطلاعات مشخابهی   .توصخی ی سخاده تعریف نمایند  

آوردن اطلاعات کاملی از دسخختگاه زیرا های مشخخخصخخات نیسخختند. متر از روش اسخخت اده از فرخیلی مت اوت

 باشد.ضروری می

باشد. امروزه  اطلاعات می (Handle)مدیریت نحوه در  وجود دارد، های که در بین روششاخص  ت اوت 

تواند به که می .باشخخدمیها در یک قالب الکترونیکی نیاز واقعی داشخختن دادهای DCSهای با وجود سخخیسخختم

الکترونیکی جهت درخواسخخت قیمت به فروشخخنده ارسخخال گردیده و یا در بانک اطلاعات  پسخخت رت صخخو

شرکت ذخیره گردد  سط  .اینترانت  سین  دیگر افراد مانند تا بعداً تو ست ا تکن ده های تعمیر و نگهداری مورد ا

 قرار گیرد.
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از یک شماره مدل  ه دهند کترجیح میهای مشخصات   فرمایجاد به جای بعضی از کارشناسان    همچنین 

ه گردد. یکی این کعمده اشکال  رسد که باعث وقوع دو  و یا نام یک سازنده است اده کنند. این کار به نظر می  

صل از تخصص تهیه کنندگان    سک ب ربرد. در نتیجه پروژه را با را از بین میمختلف تمام مزایای حا شتری  ی ی

ش س و مزانشا  این کار ،دوم این که .کندروبرو می شخص می   یک ی به تریای بی یه ته دیگر دهد وسازنده م

ضی      حذه میرا ن رقیب گاکننده شما مدل فر صورتی که  شرکت   B241کند. به عنوان مثال در  را  ABCاز 

ست     ست نمائید. به عبارت دیگر انتخاب چیزی که فروشنده تهیه خواهد کرد، ممکن ا ت از دس باعث درخوا

ها برای این پیشخخرفتکه ممکن اسخخت گردد. محصخخولات این شخخرکت  موجود درجدید های پیشخخرفتدادن 

ستگاه محدود به انتخاب فلان            شما برای یک د ست  شد. اگر درخوا شته با سیاری دا شما مزایای ب کاربردهای 

ممکن  XYZبود و شاید شرکت خواهد  چیز باشد، تخصص و تجربیات فروشنده در پیشنهاد دستگاه سودمند     

 شته و حتی با یک قیمت کمتری تهیه شود.است پیشنهاد بهتری دا

شده در      2-8شکل   شار می برای گیج ISA-20فرم مشخصات تعریف  شد.  های ف نیز برگه  1-8شکل  با

شان می        شار را ن صات گیج ف شخ ستورالعمل پر کردن فرم م ستورالعمل  دهد. حاوی مجموعه د بطور نوعی د

در دفترچه مشخصات پروژه از طره کارفرما ارائه   که معمولاً نهیه فرم مشخصات یک گیج   درخواستی برای  

 باشد.به شرح زیر میشود می

1. A direct reading gauge is required. 

2. Local mounting is required. The pressure gauges are mounted on a piping connection 

to a process line as shown in an installation detail. (See Chapter 8, Location Plans and 

Installation Details.) 

3. Dial Diameter 4-1/2". Dial will be white. 

 مشخصات و گیج فشار: فرم  2-4شكل
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4. Case material – Manufacturers Standard Plastic. Let the gauge manufacturer specify 

the case material 

5. Ring – Standard. Let the gauge manufacturer specify the ring that holds the glass in 

the housing 

6. Blow out Protection – This lets a part of the case blow out if the Bourdon tube ruptures. 

Since the operator will read the gauge from the front, specify a blowout disk in the 

back of the case. 
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7. Lens – Glass might break; plastic sometimes becomes cloudy. With a back blowout, 

glass has been specified. 

8. Options – No options specified. 

9. Nominal accuracy required – +/- 1/2% is a good accuracy and does not keep 

manufacturers from quoting; also, it keeps the costs low. 

10. MFG and Model # – To be filled in after gauges are purchased. 

11. Pressure element – Bourdon tube is usually used for the ranges under consideration. 

12. Element material – 316 stainless steel has been selected. 

13. Socket MTL – 316 stainless steel. 

 

 پر کردن فرم مشخات گیج فشار : دستورالعمل 3-4شكل

 
 کنیمدر نهایت فرم مشخصات را بصورت زیر کامل می
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ست فرم      سمت را شماره برگه   ، یعنی اطلاعاتی چون سپس بخش بالایی  ه شمار  ،شماره تجدید نظر، 

 ینجادر اات گیج فشار پر کردن یک فرم مشخص  . بطوریکه مراحل کنیممشخصات و شماره قرار داد را پر می   

 گردد.تکمیل می

های دسخختگاههای کنترل و  تمام المان (را ببینید 26-2در نمونه پروژه این کتاب )شخخکل  P&IDنقشخخه 

گروه ی گام بعدپس از تهیه این نقشه ابزار دقیق را با علائم ترسیمی و شماره برچسب مشخص نموده است. 

شخصات ب  پرکردن  ،کنترل و ابزار دقیق شماره برچسب  ابزار دقیق دارای رای هر آیتم فرم م شد.  می ،دارای  با

در حلقه  LT-100برای نمونه جهت نمایش نحوه انجام آن، ترنسیمتر سطح با شماره برچسب     در این قسمت  

LTC-100  گرددمی( مستند 28-2)شکل. 

شروع در  ستخراج  P&IDتوان بعضی از اطلاعات فرم را از  میکار  نقطه   برچسب  کرد. جمع آوری و ا

LT-100  با مکانیزم جابجایی حرکتی )قانون ارشخخمیدس( جهت و الکترونیکی از نوع  یک ترنسخخیمتر سخخطح

سطح یک تانکر به قطر   سب     1اندازه گیری  شماره برچ سند    می D-001-01اینچ و به  شد.  حاوی  ISA-20با

سطح      صات برای ابزارآلات  شخ شناوری و جابجا )یک فرم م شد می (displacer or float) (کنندهنوع  به . با

 آورده شده است. 1-8و  7-8در شکل های نیز پر نمودن این فرم  مراجعه شود. دستورالعمل 8-8شکل 

 فرم مشخصات –: دستگاه ابزار دقیق سطح سنج  4-4شكل
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 1دستورالعمل، قسمت  -های ابزار دقیق سطح: دستگاه 5-4شكل
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 2قسمت دستورالعمل،  -های ابزار دقیق سطح: دستگاه 6-4شكل

 

 
 

 با شروع از بالای فرم، آن را به صورت زیر پر خواهیم نمود.

1. Tag number – LT-100 

2.  Service – Knock Out Drum 

3.  Line No./Vessel No. – 01-D-001 

Body/ Cage 

4.  Body or cage material – Carbon Steel 

Rating – ANSI 300 (information from the piping group) 

5.  Connection Size & Location-Upper – 1 1/2" top (coordinate size with piping group) 

Type – ANSI 300 raised face flange 

6.  Connection Size & Location-Lower – 1 1/2" bottom (coordinate size with piping 

group)  

Type – ANSI 300 raised face flange 

7. Case Mounting – Side 

8. Rotatable Head – Not required 

9. This space is blank on the form and also in the instructions, so it can be used as you 

wish or left blank 

10. Orientation – Left Hand 
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بین گروه طراحی خطوط لوله یا مخازن و کارشخخناسخخان ابزار  (Orientation) ،جهت یا سخخمتانتخاب 

له لوخطوط برای اطمینان از این که گروه طراح نمونه کارشخخناسخخان ابزار دقیق  گردد. بطوردقیق هماهنگ می

های ارائه شده توسط تامین کننده یا فروشنده    از چارت فهم درست و واضحی از جهات پیشنهاد شده دارند     

 .دستگاه است اده خواهند کرد

11. Cooling Extension – Not required 

Displacer or Float 

12. Same as 9, above 

13. Dimensions – 48 inch 

Note: We will measure only the liquid in the center 48 inches of the tank diameter. 

14. Insertion depth – Does not apply 

15. Displacer extension – Does not apply 

16. Displacer or float material – 304 stainless steel 

17. Displacer spring/tube material – MFG STD 

XMTR/Controller 

20. Function – Transmitter 

21. Output – 4 to 20 mA dc 

22. Control modes – Does not apply 

23. Differential – Does not apply 

24. Output action level rise – Increase 

25. Mounting – Integral 

26. Enclosure class – NEMA 8 

27. Electric power or air supply – 24v dc from shared display 

 Service 

29. Upper liquid – Wet gas 

30. Lower liquid – Degassed Material 

31. Sp.Gr. – Lower .9 @ 60°F. 

32. Press max – Normal – 50 psi – 4 psi 

33. Temp max – Normal – 400°F. – 90°-150°F. 

Options 36 – 45. Not required 

46. Manufacturer – Later, after device is purchased 

47. Model Number – Later, after device is purchased 
سیاری از پروژه  ست دارای  ها ب شخصات کلی   ممکن ا ستگاه م ند. کنایجاد های ابزار دقیق بوده و یا از د

های کامل از این مشخخخصخخات بایسخختی برای کنترل و ابزار دقیق بخصخخوص باشخخد. آنها ممکن اسخخت سخخری 
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های تامین شده برای پروژه باشد و یا ممکن است پرینت شده و به صورت یک       مشخصات برای تمام آیتم   

 کتاب صحافی گردد.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


